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Zhafir Yiksek Hizli Enjeksiyon Kaliplama Makinesi
1,500 - 6,500 kN

-TEKNiK OZELLIKLER -



ZEV-F Serisi .

Yuksek hizli ambalaj enjeksiyon kaliplama tretim hatlarinda 20 yillik deneyimin
ardindan,Zhafir, yiksek hizli enjeksiyon kaliplama makinelerinde mikemmel
hiz, stabilite, dayaniklilik ve enerji verimliligi performansi elde etmek igin

en son besinci nesil akilli teknoloji platformu ve yiksek guvenilirlikli tasarimi
birlestirmistir. Bu sayede, hiz, hassasiyet ve kullanim émrinde sigcrama yapan

yeni nesil yiksek hizli enjeksiyon kallplamaw' "ileri yaratmigstir.

Tek Kullanimlik

Gida Ambalaji Tibbi Malzemeler
|
FMCG (hizli tiketim Urtnleri) Silindirik trtin serileri icin hassas akis
sektoriindeki plastik ambalajlar kontrolii uygulanarak trtin boyutlarinin
icin Urin, verimli ve yiksek kaliteli ve yapisinin dogrulugu saglanir. Bu
uygulama ¢6ztmleri sunar. Daha sayede Urliniin yiksek hassasiyet
ince, daha hafif ve daha kararli gereksinimleri karsilanir.

aranler dretmeyi mumkun kilar.
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Gunlik Tiketim
Urlinleri Ambalaji

Uzun akis mesafesine sahip ince
duvarh Urtinlerde bile, karisik
malzeme kullanimiyla kisa tretim
dongusu ve uzun sureli kesintisiz
Uretim gereksinimleri karsilanabilir,
béylece yiiksek proses kararliligi elde edilir.

ince
Plastik Uriinler

Fiyat duyarli pazar segmenti icin
daha verimli ve enerji tasarruflu
uygulama ¢ozimleri sunuyoruz.




ZEV-F Serisi
Yuksek hizli ve akilli
caga yon veriyor!

Yuksek hizli ambalaj tretim sahasi kosullarinin kapsamli analizleriyle, makine yapi
tasariminda devrim niteliginde optimizasyon ve yenileme gerceklestirdik.

Onceki nesle kiyasla, kuru gevrim suresi ortalama %20 kisaltiimis,
kaliplama alani kapasitesi ise %18 artiriimistir.
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Yiiksek Hizli Uretim

* Maksimum enjeksiyon hizi 500 mm/s’ye ¢ikariimistir.

¢ Kalip agma ve kapama hizi 1300 mm/s’yi asmistir.

* itici hizi 400 mm/s’ye yiikseltilmistir.

Kararlihk Performansi

¢ Kalip agma ve kapama sistemindeki titresim
%10 azaltilmistir.

¢ Kuru ¢evrim siresi %20 kisaltilmistir.

* ince duvarl enjeksiyon performansi %40
artinlmistir.

¢ Akill kalip koruma fonksiyonu eklenmistir.

Dayanikl ve Guvenilir

¢ Kalip 6mri %10’dan fazla uzatiimistir.

¢ Akilli yaglama sistemi

* Yenilik¢i sogutma sistemi

¢ Bakim hatirlatma fonksiyonu

Enerji Tasarruflu ve Verimli

¢ Cift CPU’lu bagimsiz isbirlik¢ci hesaplama sistemi
sayesinde islem guicti %200 artmistir.

* Yepyeni konseptle gelistirilen suriici teknolojisi

¢ Akilli enerji tiiketim ydnetimi



ZEV-F Serisi
Gucll destek, istikrarli calisma! W\

Yuksek sertlikte plaka yapisi, yiuksek sertlikte makine gévdesiyle birleserek kaya gibi Teknik Ozellikler:

saglam titresim direnci saglar. Bu sayede 24 saat boyunca kesintisiz tiretim hiz diismeden Yenilikgi dengeli hareketli plaka destegi tasarimiyla
urdiirilebili plaka paralellijinde %10 iyilesme saglanmistir.
surdurilebilir.

Yuksek yik altinda ortalama titresim %10 azaltilmigtir.

Makine govdesinin kilit noktalari guclendirilmis %1
. . o . . . . . I . . cerceveyle desteklenmis, bu sayede asiri yiik FARRE
Geri Akis I1zleme: Milisaniye seviyesinde kapal dongu geri akis tespiti ile enjeksiyon e N N St o
agirlik dalgalanmasi <%0.1 oranina dasurualmastur. tasima kapasitesi ise %30 oraninda iyilestirilmistir.
Akill Kalip Koruma: 0.01 mm seviyesinde anormallik algilama + 0.05 saniye iginde Muisteriye Saglanan Deger:
asir hizli durdurma sayesinde kalip hasari riski biiyiik élciide azaltiimistir, S TRy G e e

verim orani artar. Makine, 24 saat boyunca
agir yik altinda hiz diismeden ¢alisabilir ve kalip émri uzar.

Yenilikci Plaka Yapisi
Teknik Ozellikler:
Gelistirilmis rijitlik yapisi sayesinde agir yik altinda deformasyon

%50 azaltilmistir. Al Akilli Kalip Koruma:
Basing merkezi plaka icin patentli tasarim, gerilme dagihmini Teknik Ozellikler:

hassas bicimde yonlendirir ve sikistirma kuvveti yogunlugunu Gercek zamanli tork korumasi, Al kendi kendine 6grenme

k %30 artinir. fonksiyonu, kalip degisimlerini otomatik tanima ve koruma
limitlerini otomatik ayarlama 6zelligine sahiptir.
0.01 mm hassasiyet seviyesinde yiik sapma tespiti ve
<0.05 saniye tepki suresiyle sektdrde lider kapali dongu
kontrol saglar.

Musteriye Saglanan Deger:
— Kalip Gizerindeki gerilim daha dengeli dagilir;
¢cok gozli kaliplarda merkezde ¢apak olusumu %30 oraninda azalir.

Musteriye Saglanan Deger:
Kalip hasar riski azaltilir, kalip ¢alisma orani ve ekipman
kullanim verimliligi buyik oranda artar.

i = A . : Basing
sy PDC Hassas Ol¢um ve Geri Akis Izleme

Teknik Ozellikler: 3
Eriyik hammaddenin geri akisi gergcek zamanli olarak tespit edilir, =
" boylece cek valfin her kapanma ani tutarli hale gelir. — ? _
[ S— Yiksek hassasiyetli sensorler, dalga formu grafikleri ve i
I veri istatistikleri kaliplama surecini tam koruma altina alir.
I.-._,--"'""'Hﬂ P :- '\-H i |

Musteriye Saglanan Deger: — e i,
i L Uriin agirhik kararhhgr onemli 6lguide iyilestirilmis, Orijinal HT HT a O

s = kaliplama sorunlarinin analiz suresi kisaltiimistir. Durum Korumaile  Korumasiz ‘
“ Q B ® Zaman

Ust Limit

|
=
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ZEV-F Serisi
Yuksek Verim, Dusuk Tuketim -
(;evre Korumanln OnCUSU Te:<rI1ik(")z:;IIil:er:I | "

Orijinal akilli izleme algoritmasi + goérsel enerji verimlilik panosu,
genel eneriji tiiketimindeki dalgalanmalari gercek zamanl olarak izler.

En yeni enerji tasarruflu 1sitma teknolojisi sayesinde, termal verimlilik %40 artirimis, Birim enerji tiketimi ve zaman bazli egilimler anlik olarak goruntulenebilir.

Isitma enerji tiketimi ortalama %30 azaltilmistir! Musteri Kazanimlarr:

Artik “elektrik faturasi kara deligi” yok!

Yeni bir teknoloji anlayisiyla gelistirilen strlci sistemi sayesinde elektrik enerjisi Tesis genelinde enerji verimliligi artar, iretim planlamasi icin bilimsel

geri kazanim orani %95’e ulasirken, bekleme eneriji tiketimi dogrudan %70 azaltiimistir! karar destek verileri elde edilir.
I T 1 X
Yapay zeka, yik talebini dinamik olarak izler ve enerji tiketim egrilerini gergcek zamanli s an ~ B = on PR - NE I
takip eder, boylece her kilovat saatin nerede harcandii seffaf bicimde izlenebilir! S et et s 2 PR B
: \ 4! A2501100 e O, citoe Om o ke [ e
Akillr sikistirma kuvveti: Optimal sikistirma kuvvetini akillica hesaplayarak enerji tiketimini p—— — —n am
azaltir, kalip 6mrunt uzatir ve dogrudan karlihgr artirir! T okt e o— o
™ I N ’ | )
Musteri Kazanimlari: it i YN
Ortalama 1sitma eneriji tiiketimi %30 azaltiimis, - e oo sam -
mal alma verimliligi yaklasik %10 artirilmistir. wen —— nm T —
- Bdylece enerji tasarrufu, yiksek verim ve E————

ylksek kalite ayni anda saglanir.

W o e i e
i

Enerji Tasarruflu Isitma Teknolojisi:
Teknik Ozellikler:

Enerji tasarruflu 1sitma teknolojisi + PID ¢ok frekansli
algoritma kombinasyonu sayesinde:

Isitma enerjisinde %30 tasarruf,

Termal tepki hizinda %50 artis,

+0.5°C hassasiyetle ultra kararl sicaklik kontroli saglanir.

i L
RSN N ST A EEEN S N

Sensor
DC BUS l = e OFC Akilli Sikistirma Kuvveti
‘ 1 0. | kel Teknik Ozellikler:
l L #1 J1 =Sl ] Yeni Nesil Strict ve Kontrol Teknolojisi — A === Sikistirma kuvveti, optimum aralikta akillica
DC+ DC- DC+ DC- DC+ DC-  DC+ DC- Teknik Ozellikler: o ayarlanir ve kapal dongu kontroliyle
Barali enerji aktarim sistemi (busbar teknolojisi) kullanilarak gergek zamanl olarak duzeltilir.
Enjeksiyon Malalma  Mengene tici senkronize enerji geri kazanimi saglanir, enerji verimliligi :

Stirticusti Sirgicisi  Strtictist  Suriictist

%95'e ulasir. Dinamik yiik dengeleme algoritmasi sayesinde
senkronizasyon hatasi <0.1 ms, boylece “sifir enerji israfi” ve
“sifir Gretim dalgalanmasi” elde edilir.

i‘iﬁiﬁ Musteri Kazanimlari:

Geleneksel “kalip kilitteme” sorunlari asllir,
sikistirma kuvveti ortalama %15 azaltihr,
kuvvet dalgalanmasi £1.5% seviyesinde tutulur.
- «— Parametre Sonug olarak kalip 6mrii uzar,

{ Girigi ekipman asinmasi azalir.

|
i
|
Algilama ve |
geri bildirim |

y—ec

Musteri Kazanimlari:

Gug dalgalanmalarinin etkisi ortadan kaldirihr,

24 saat kesintisiz ve kararl Gretim yapilabilir.

Enerji tasarrufu saglanirken tretim istikrari korunur.

O ——>e
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TEKNIK VERI

ZE1500V -F

Mengene Unitesi

Enjeksiyon Unitesi

Diger

NOT:

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 1500
Kalip agma mesafesi mm 420
Min. kalip kalinhgi mm 180
Max. kalip kalinligi mm 520
Maksimum agma araligi mm 940
Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 520x520
Plaka olguleri (HxV) mm 740x740
Min. kalip olculeri mm 335x335
itici mesafesi mm 120
itici giici kN 33
A B C(op) 3 A B C(op) ®
Vida capi mm 36 40 45 40 45 50
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25
Teorik enjeksiyon hacmi cm? ) 173 213 270 252 319 394
Vida hizi rpm 400 350
Mal alma orani ! g/s 43 54 68.6 47.3 60 74.4
Meme temas kuvveti kN 65 65
Enjeksiyon Unitesi 430h 640h
Enjeksiyon hizi mm/s 350 350
Enjeksiyon orani’ cm?/s ) 341 422 534 422 534 659
o Mpa 247 200 158 253 200 162
Enjeksiyon basinci :
Bar 2470 2000 1580 2530 2000 1620
Enjeksiyon Unitesi 430hs 640hs
Enjeksiyon hizi mm/s _ 500 500
Enjeksiyon orani? cm®/s 488 602 763 602 763 942
o Mpa 247 200 158 253 200 162
Enjeksiyon basinci :
Bar 2470 2000 1580 2530 2000 1620
Toplam elektrik giicii WA 430h: 37KW/62A 640h: 46KW/77A
430hs:5TKW/86A 640hs:61TKW/102A
Isitma guicti kW 17.6 20 21.8 20.7 24.9 26.3
Makine olguleri m 5.92x1.41x2.21 6.12 x1.41x2.21
Makine agirlig t 6.88 6.94
Kurutucu kapasitesi (Op) L 25 25
Basing MPa 17.5 17.5
Akis Umin 48.1 48.1
Yag tanki kapasitesi l 78 78

! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.

2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.

3 Op, istege bagl mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1IMPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfiglirasyonuna dayanmaktadir.

ilerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.
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TEKNIK VERI

ZE1900V -F

MAKINE OLCULERI

2740

Opsiyonel

1519

707

678

Mengene kuvveti kN 1900
Kalip agma mesafesi mm 470
2 Min. kalip kalinhigi mm 200
g Max. kalip kalinhgi mm 550
o Maksimum agma araligi mm 1020
2 Kolonlar aras| mesafe (HxV) mm 570x570
%CJ Plaka dlguleri (HxV) mm 800x800
Min. kalip olculeri mm 370x370
itici mesafesi mm 150
itici giici kN 55
A B C(op) 3 A B C(op) ®
Vida capi mm 40 45 50 45 50 55
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25
Teorik enjeksiyon hacmi cm? 252 319 394 333 412 498
Vida hizi rpm 350 320
‘% Mal alma orani * g/s 47.3 60 74.4 55 68 86
% Meme temas kuvveti kN 65 85
2 Enjeksiyon Unitesi 640h 830h
_2 Enjeksiyon hizi mm/s 350 350
_% Enjeksiyon orani? cm®/s 422 534 659 534 659 797
= - Mpa 253 200 162 247 200 165
Enjeksiyon basinci :
Bar 2530 2000 1620 2470 2000 1650
Enjeksiyon Unitesi 640hs 830hs
Enjeksiyon hizi mm/s _ 500 500
Enjeksiyon orani? cm®/s 602 763 942 763 942 1139
o Mpa 253 200 162 247 200 165
Enjeksiyon basinci :
Bar 2530 2000 1620 2470 2000 1650
Toplam elektrik giicii WA 640h: 46KW/77A 830h: 56KW/95A
640hs:61KW/102A 830hs:76KW/128A
_Isitma guicii kW 20.7 24.9 26.3 271 32 34.1
?8; Makine olguleri m 6.41x1.52x2.29 6.76x1.52x2.29
O Makine agirhgi t 8.03 8.88
Kurutucu kapasitesi (Op) L 25 50
Basing MPa 17.5 17.5
Akis Umin 79.5 79.5
Yag tanki kapasitesi l 107 107
NOT: ! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.

2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.

> Op, istege bagl mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1IMPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfiglirasyonuna dayanmaktadir.
llerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.
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TEKNIK VERI  ZE2300V -F

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 2300
Kalip agma mesafesi mm 550
. o A 1636
-g Min. kalip kalinhgi mm 220 022 5 ‘ < a2 o3
= Max. kalip kalinligi mm 600 g — N /g@mnel ‘ 795 724 g
a Maksimum agma araligi mm 1150
& Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 620x620 = | 1
o .
S Plaka élculeri (HxV) mm 880x880
= Min. kalip 6lleri mm 400x400 o |
itici mesafesi mm 150 °l g T & AJ) ", © o
itici giic KN 55 . S el e
A B Clop) ® A B Clop) ® 9 F g Z[ [ s |
Vida cap mm 45 50 55 50 55 60 B q g Bty
Vida L/D oran L/D 25 25 25 25 25 25 o Eo e E——— g
. Gilg kayna girs}
Teorik enjeksiyon hacmi cm? 333 412 498 471 570 678 1345 120 376 | \usne s syuiogare 12 entyon o)
° 472 6015 1310
Vida hizi rpm 320 320
Mal alma orani ! g/s ) 55 68 86 68 86 117.3
i"} Meme temas kuvveti kN 85 85
g Enjeksiyon Unitesi 830h 1100h A B C D E F G H | J K L M N
§ Enjeksiyon hizi mm/s 350 350 830h, 830 6665/6835/6932  1334/1504/1601 430 255 2136 4xM10L20 115 2283 153 65 115 1225 @4 SR10
@ Enjeksiyon orani’ em’ls. = el oy 659 797 949 11000, 1100 6947/7127/7240  1469/1649/1762 520 245 2136 4xM10L20 115 2273 143 82 115 180 @4 SR10
L Mpa 247 200 165 230 190 159
11 Enjeksiyon basinci :
Bar 2470 2000 1650 2300 1900 1590
Enjeksiyon Unitesi 830hs 1100hs L :
—— PLAKA OLCULERI
Enjeksiyon hizi mm/s _ 500 500
Enjeksiyon orani? cm®/s 763 942 1139 942 1139 1356
o Mpa 247 200 165 230 190 159 200
Enjeksiyon basinci : 560
Bar 2470 2000 1650 2300 1900 1590 o200 420
C 280
830h: 56KW/95A 1100h: 70KW/117A ) ’
Toplam elektrik giicii KW/A 150, B 10
_ 830hs:76KW/128A 1100hs:89KW/149A @ 0 l l
Isitma gicil kW 27.1 32 34.1 33.7 40.7 44.2 | D I
5 _Makine olclleri m 6.94x1.64x2.41 7.24x1.64x2 .41 St & B ¢ o @
3{0_3) Makine agirhigi t 11.15 11.33 AR pas ¥ ¢ ®
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 50 gg M \LQLM s5ls 8? & ¢ $ $ o ¢ T ool s
Basing MPa 17.5 17.5 - 8 \ ¢ﬂ & % \6 R
Akis U/min 79.5 79.5 AR e
Yag tanki kapasitesi l 107 107 M : : o o cr %\V
E\:fﬂ] @ & ¢ & @ N
© anj
550 220-600 60XM20 L40
M \12x@38
400
620
880

DIGER OLCULER
NOT: ! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.
2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.
> Op, istege bagh mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1MPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf

8XM20 L40
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140

@
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Bu parametre tablosu, makinenin standart konfigiirasyonuna dayanmaktadir.

ilerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz. KURUTUCU MONTAJ OLGULERI SABIT PLAKA ROBOT USTTEN GORUNUM
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TEKNIK VERI

ZE3000V -F

Mengene Unitesi

Enjeksiyon Unitesi

Diger

NOT:

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfiglirasyonuna dayanmaktadir.
ilerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 3000
Kalip agma mesafesi mm 625
Min. kalip kalinhgi mm 280
Max. kalip kalinligi mm 650
Maksimum agma araligi mm 1275
Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 730x730
Plaka dlguleri (HxV) mm 1030x1030
Min. kalip olculeri mm 470x470
itici mesafesi mm 160
itici giici kN 68.6
A B C(op) * A B Clop) ? A B C(op) ?
Vida capi mm 50 55 60 55 60 65 60 65 70
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Teorik enjeksiyon hacmi cm?® 471 570 678 617 735 862 791 929 1077
Vida hizi rpm 320 300 260
Mal alma orani * g/s 68 86 117.3 80.6 110 144 91.7 120 155
Meme temas kuvveti kN 85 85 85
Enjeksiyon Unitesi 1100h 1400h 1700h
Enjeksiyon hizi mm/s 350 350 350
Enjeksiyon orani? cm®/s 659 797 949 797 949 1114 949 1114 1292
o Mpa 230 190 159 230 193 164 210 180 155
Enjeksiyon basinci :
Bar 2300 1900 1590 2300 1930 1640 2100 1800 1550
Enjeksiyon Unitesi 1100hs 1400hs 1700hs
Enjeksiyon hizi mm/s _ 500 450 450
Enjeksiyon orani? cm®/s 942 1139 1356 1025 1220 1432 1220 1432 1661
o Mpa 230 190 159 230 193 164 210 180 155
Enjeksiyon basinci :
Bar 2300 1900 1590 2300 1930 1640 2100 1800 1550
Toplam elektrik giicii WA 1100h: 70KW/117A 1400h: 77KW/130A 1700h: 93KW/156A
1100hs:89KW/149A 1400hs:91KW/152A 1700hs:106KW/178A
Isitma guicti kW 33.7 40.7 44.2 41.5 471 51.1 45.5 51.1 55.1
Makine olguleri m 7.48x1.89%2.42 7.96x1.89%2.42 8.17x1.89x2.42
Makine agirlig t 14.54 15.18 15.43
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 50 50
Basing MPa 17.5 17.5 17.5
Akis Umin 90.3 90.3 90.3
Yag tanki kapasitesi l 126 126 126

Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.
2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.

3 Op, istege bagl mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1MPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf
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207 6791 1440
A B C D E F G H | J K L M N
1100h, 1100hs 7182/7362/7475 1469/1649/1762 520 245 2111 4xM10L20 115 2248 143 82 115 180 @4 SR10
1400h, 1400hs 7673/7834/7955 1620/1781/1902 520 255 2138 4xM10L20 115 2258 149 82 115 955 @4 SR10
1700h, 1700hs 7885/8047/8168 1753/1915/2036 560 249 2138 4xM10L20 115 2251 148 95 115 1345 @4 SR10
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TEKNIK VERI  ZE3800V -F

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 3800
Kalip agma mesafesi mm 730
‘% Min. kalip kalinligi mm 320 A 2011
2 Max. kalip kalinligi mm . 710 = ) <
= . ) Kalip montj yizeyi ‘Sabit plaka Ust yizey opsyort
= Maksimum agma araligi mm 1440 % i bl w
CICJ . - § JEEFEE @
o Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 820x820 S 72 P
o) : 4 = :
S Plaka olcleri (HxV) mm 1140x1140 ) = i . gL
= Min. kalip dlguleri mm 540x540 & 2 . iﬁ@}; z B
itici mesafesi mm 200 h g Ju |
itici giicu kN 68.6 - | = L= — - T :
A B Cop)® A B Cop® A B Clop)" i T T S —_— q
Vida cap mm 50 55 60 55 60 65 60 65 70 -2 m n = n g | : ;s N
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25 25 25 25 1828 1300 43; Makin sauma sy haants Rc 12 %
Teorik enjeksiyon hacmi cm® 471 570 678 617 735 862 791 929 1077 el e M 1453
Vida hizi rpm 320 300 260
Mal alma orani * g/ls 68 86 117.3  80.6 110 144 91.7 120 155
& Meme temas kuvveti kN 85 85 85
g Enjeksiyon Unitesi 1100h 1400h 1700h A B C D E F G H | J K L M N
§ Enjeksiyon hizi mm/s 350 350 350 1100h,1100hs  7528/7708/7821  1469/1649/1762 520 245 2136 4xM10L20 115 2273 143 82 115 180 @4 SR10
@ Enjeksiyon orani® cm’/s - ...859 797 749 797 249 ....114 .94 1114 ...1292 1400h, 1400hs  8059/8220/8341  1620/1781/1902 560 255 2163 4xM10L20 115 2283 143 82 115 955 @4 SR10
= . .
= Enjeksiyon basinci Mpa .. SECCUNNCOING N 230 | 193 164 NECICRRRCUNN.- 1700h, 1700hs  8231/8393/8514  1753/1915/2036 560 249 2163 4xM10L20 115 2276 148 95 115 1345 @4 SRI10
H Bar 2300 1900 1590 2300 1930 1640 2100 1800 1550
Enjeksiyon Unitesi 1100hs 1400hs 1700hs L :
— PLAKA OLCULERI
Enjeksiyon hizi mm/s _ 500 450 450
Enjeksiyon orani? cm®/s 942 1139 1356 1025 1220 1432 1220 1432 1661
o Mpa 230 190 159 230 193 164 210 180 155
Enjeksiyon basinci : 2200
Bar 2300 1900 1590 2300 1930 1640 2100 1800 1550 <
- 1100h: 70KW/117A 1400h: 77KW/130A 1700h: 93KW/156A - e VA
Toplam elektrik gticl KW/A @ i G Siv/
_ 1100hs:89KW/149A 1400hs:91KW/152A 1700hs:106KW/178A mai o o]
Isitma giicii kW 337 40.7 44.2 415 47.1 51.1 45.5 51.1 55.1 ..ok
5 Makine dlleri m 7.82x2.02x2.53 8.35x2.02x2.53 8.51x2.02x2.53 H:E Y/eu
b @)} . - -
= Makine agirhig t 18.64 19.29 19.46 34 om ool T
2 gy _ o LS EEE EEEEE:
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 50 50 i S \ R/ \ 3 <
N R i & & o G b & & o
Basing MPa _ 17.5 17.5 17.5 A b o s e e
Akis Umin 90.3 90.3 90.3 celede ] SR NG
Yag tanki kapasitesi ! 126 126 126 @ E @ 1292 ¢ E\’;\ y
730 320710 &J 116XM20 L40
‘71(0)2 \J12X238
820
1140

DIGER OLCULER

NOT: ! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.
8XM20 L40

2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.
? Op, istege bagli mal alma bileseni anlamina gelir. F FLW

* 1IMPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf éc’

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfigiirasyonuna dayanmaktadir. KURUTUCU MONTAJ OLQULERi SABIT PLAKA ROBOT USTTEN GORUNUM
llerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.
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TEKNIK VERI

ZE4500V -F

MAKINE OLCULERI

3860

2170

Mengene kuvveti kN 4500
Kalip agma mesafesi mm 800
' Min. kalip kalinligi mm 350
-% Max. kalip kalinligi mm 810
% Maksimum agma araligi mm 1610
& Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 870x870
% Plaka olguleri (HxV) mm 1250%1250
= Min. kalip olctileri mm 570x570
itici mesafesi mm 200
itici giici kN 98
B C(op) ? A B Clop) ? A B C(op) ?
Vida ¢api mm 55 60 65 60 65 70 70 75 85
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25 25 25 25
Teorik enjeksiyon hacmi cm® 617 735 862 791 929 1077 1238 1422 1826
Vida hizi rpm 300 260 240
Mal alma orani * 9/s 80.6 110 144 91.7 120 155 145 163 205
.g Meme temas kuvveti kN 85 85 85
g Enjeksiyon Unitesi 1400h 1700h 2650h
S Enjeksiyon hizi mm/s 350 350 300
5 Enjeksiyon orani? cm’/s 797 949 1114 949 1114 1292 1107 1271 1633
-qci o Mpa 230 193 164 210 180 155 214 187 145
w  Enjeksiyon basinci Bar . 2300 1930 1640 2100 1800 1550 2140 1870 1450
Enjeksiyon Unitesi 1400hs 1700hs -
Enjeksiyon hizi mm/s _ 450 450 =
Enjeksiyon orani? cm®/s 1025 1220 1432 1220 1432 1661 = = =
o Mpa 230 193 164 210 180 155 - - -
Enjeksiyon basinci :
Bar 2300 1930 1640 2100 1800 1550 - - -
) 1400h: 77KW/130A 1700h: 93KW/156A 2650h: 128KW/165A
Toplam elektrik giicu kW/A

1400hs:91KW/152A

1700hs:106KW/178A

Isitma gtict kw 41.5 47.1 51.1

45.5 51.1 55.1

54.4 61.9 74.4

5 Makine dlciileri m 8.79x2.17x2.51 8.87x2.17x2.51 8.98x2.17x2.51
-’g Makine agirlig t 25.06 25.20 27.06
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 50 100
Basing MPa 17.5 17.5 17.5
Akis Umin 141.3 141.3 141.3
Yag tanki kapasitesi l 197 197 197

NOT: ! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.
2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.
3 Op, istege bagh mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1IMPa=10.2kgf/cm2, 1kN=0.102tf

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfiglirasyonuna dayanmaktadir.
ilerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakl tutariz.
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1125 819 Makine sogutma suyu baglantsi R 12 Zﬂ?;m{/
Arka Taraf
7 8512 1444
A B C E G J K L M N
1400 8416/8577/8698  1620/1781/1902 560 255 2244 4XM10L20 115 2364 82 115 955 @4 SR'IO_
1700 8588/8750/8871 1753/1915/2036 560 249 2244 4XM10L20 115 2358 95 115 1345 @4 SR'IO_
2650 8522/8661/8976  2034/2173/2488 680 346 2157 4XM12L25 170 2845 100 170 128 @4 SR15
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200 ﬁ ) | | sxoss
© E DO
G| be ool
| — 4 4 /6 &
| g6
R oM 4 /¢ ¢ o
; J;J:ﬂ% = EEEEEN ’ e %88
4 @77 ﬂ \6 g}o o o
4 ¢ ¢ @
& & & & ¢ \0 &
] B SHIIBE
800 350810 “ A &
% 92XM120 L40
400 12X@38
700
870
1250
DIGER OLCULER
8XMI20 L4
S =
[ | E

0

KURUTUCU MONTAJ OLGULERI

140

190.

980

SABIT PLAKA ROBOT USTTEN GORUNUM

20[21

;



TEKNIK VERI

ZE5500V -F

Mengene Unitesi

Enjeksiyon Unitesi

Diger

NOT:

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 5500
Kalip agma mesafesi mm 900
Min. kalip kalinhgi mm 400 A 2251
- 4136 B o Opsiyonel 4 1158 1059
Max. kalip kalinligi mm 900 s 103 1002
Maksimum agma araligi mm 1800 @MLM\ s "
Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 920x920 § fa— e =
Plaka olgiileri (HxV) mm 1290x1290 n L - e
Min.kallpijlt;uleri mm 600x600 % Q— 77777 —_ - oW T _;—f"in.——_—'—;_ = - - — - | ;
Itici mesafesi mm 200 b o s sy i e 2 2 [ ] e y g s 7
tic gicu o 154 | e Ee—————r o
A B Clop)® A B Clop) A B Clop) 3 ﬁ : . M g : 21 fog
Vida capi mm 55 60 65 60 65 70 70 75 85 gﬂ = = “T% = i ' 7
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25 25 25 25 i o o0 1005 e s sy s 2 =
Teorik enjeksiyon hacmi cm? 617 735 862 791 929 1077 1238 1422 1826 295 8629 1504
Vida hizi rpm 300 260 240
Mal alma orani * g/s 80.6 110 144 91.7 120 155 145 163 205
Meme temas kuvveti kN 85 85 85
Enjeksiyon Unitesi 1400h 1700h 2650h A B C D E F G H | J K L M N
Enjeksiyon hizi mm/s 350 350 300 1400 8692/8853/8974  1620/1781/1902 560 255 2172 4XM10L20 115 2292 143 82 115 955 @4 SR10
Enjeksiyon orani’ cm’/s 197 949 1114 749 1114 1292 1107 12711633 1700 8864/9026/9147  1753/1915/2036 560 249 2172 4XM10L20 115 2286 148 95 115 1345 @4 SR10
Enjeksiyon basinci Mpa .. SECCUNNCCINC N 210 180 155  NRCICONRLCTNNN- 2650 8798/8937/9252  2034/2173/2488 680 346 2085 4XM12125 170 2773 225 100 170 128 @4 SR15
Bar 2300 1930 1640 2100 1800 1550 2140 1870 1450
Enjeksiyon Unitesi 1400hs 1700hs - L :
— PLAKA OLCULERI
Enjeksiyon hizi mm/s _ 450 450 =
Enjeksiyon orani? cm®/s 1025 1220 1432 1220 1432 1661 = = = 120
o Mpa 230 193 164 210 180 155 = = = 280
Enjeksiyon basinci : 840
Bar 2300 1930 1640 2100 1800 1550 = = = o0 700
C 560
1400h: 77KW/130A 1700h: 93KW/156A 2650h: 128KW/165A
Toplam elektrik giicii KW/A 2 = - 8x058
1400hs:91KW/152A 1700hs:106KW/178A - 0 Tg 11 l iy
@ | oo o | o Lo
Isitma giicti kW 415 47.1 51.1 45.5 51.1 55.1 54.4 61.9 7h.4 LT MDA . . 7
NN L
Makine élgileri m 8.98x2.26x2.49 9.15x2.26x2.49 9.26x2.26x2.49 L TN U
Makine agiflig t 27.95 28.02 29.92 H:E . A VA
4]
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 50 100 gg J‘;-_)/_r) fﬂ SEEEEEI & %% SHEE
. s - < -
Basing MPa 17.5 17.5 17.5 s = e/ .. e Yoo
Akis /min 204 204 204 cools edoes
Yag tanki kapasitesi l 298 298 298 nili s | . \:\€ M
s | @ s | @ PN
@) ] o Rl AR a==
900 400900 M 96XM20 L40
150
400 12X@38
700
920
1290

! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun.

2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.

3 Op, istege bagli mal alma bileseni anlamina gelir.
* 1IMPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf

Bu parametre tablosu, makinenin standart konfiglirasyonuna dayanmaktadir.
. b
llerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.
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TEKNIK VERI  ZE6500V -F

MAKINE OLCULERI

Mengene kuvveti kN 6500
Kalip agma mesafesi mm 1000
.— Min. kalip kalinhgi mm 420 A 2540
8 - . 4587 B /QEIB"E\ [d 1368 1139
=2 Max. kalip kalinligi mm 1000 Kelpmonyizeyi | Sabtpkatstyizey 7 1313 1084
a Maksimum agma araligi mm 2000 !
§ Kolonlar arasi mesafe (HxV) mm 1080x1080 : E | KEE/E = < i
= Plaka olguleri (HxV) mm 1480%1480 © ] a
= Min. kalip slcileri mm 700x700 s [ 7] R [y == ne—— I I
: i N § £ w 2 3
Itici mesafesi mm 200 ~ Kallp sogutma suyu baglantsi Rc 12 o m I:ﬂ ~ N
. Arka Taraf e o e B 8
itici gticu kN 196 o M o e = - s E
A B Clop) 3 A B Clop) 3 ‘ ' M| , 3 a1 [[Tod
Vida ¢api mm 60 65 70 70 75 85 o =2 E2] 7
) . . Gl kaynad giris}
Vida L/D orani L/D 25 25 25 25 25 25 s . e )
Teorik enjeksiyon hacmi cm? ) 791 929 1077 1238 1422 1826
Vida hizi rpm 260 240
Mal alma orani ! g/s ) 91.7 120 155 145 163 205
'q_"} Meme temas kuvveti kN 85 85
g Enjeksiyon Unitesi 1700h 2650h A B C D E F G H | J K L M N
§ _Enjeksiyon hizi mm/s 350 300 1700 9315/9477/9598  1753/1915/2036 560 249 2299 4XM10L20 115 2413 148 95 115 1345 @4 SR10
> S : . }
'@ Enieksiyon oran:? cm?/s 949 1114 1292 1107 1271 1633 2650 9249/9388/9703  2034/2173/2488 680 346 2212 4XM12125 170 2900 225 100 170 128 @4 SR15
X
& o Mpa 210 180 155 214 187 145
< Enjeksiyon basinci :
w Bar 2100 1800 1550 2140 1870 1450
Enjeksiyon Unitesi 1700hs - L :
PLAKA OLCULERI 1260
Enjeksiyon hizi mm/s 450 - 1120
Enjeksiyon orani? cm®/s 1220 1432 1661 - - - x
Eriokeivon b Mpa 210 180 155 - - - -
njeksiyon basinci :
Jesy Bar 2100 1800 1550 - - - c a
200 | 30 280
o 1700h: 93KW/156A 2650h: 128KW/165A lah l l A~
Toplam elektrik giicii kW/A @) anili cete o e )i
1700hs:106KW/178A - \ ceeve ceees
. 646G 4 ¢4 %4
Isitma guicii kW 455 51.1 55.1 54.4 61.9 744 St evooeed | Presocens
) L : i = LR LR
— Makine olguleri m 9.60x2.54x2.70 9.71x2.54x2.70 44 oo oo IRERR
() . ’: P oM ¢ ¢ b4 9200 260 & ¢ ¢ ¢ 6—
2 Makine agirg t 34.26 36.13 ‘ S 8858 o B oo %o selslzls
. I 2 x SENEEE ISR
Kurutucu kapasitesi (Op) L 50 100 P S \\_L’ w/ seb o9 pe s Pees o
Basing MPa 17.5 17.5 — cesel et
: S = LR A
Akis Umin 252 252 = MOS0 B I OO DOA
Yag tanki kapasitesi L 380 380 O 1] 0| P 0o Sawan:
1000 420-1000 M
150
400
700
1080
1480
DIGER OLCULER
NOT: ! Mal alma kapasitesi (HDPE): Euromap 19, Zhafir standardina uygun. 12XM24 148
2 Maksimum enjeksiyon hizinin teorik hesaplama degeri.
3 Op, istege bagh mal alma bileseni anlamina gelir. lﬁl i lﬁl
1MPa=10.2kgf/cm2. 1kN=0.102tf i j - T s i B
ﬂ — b 840
1260
Bu parametre tablosu, makinenin standart konfigtirasyonuna dayanmaktadir. KURUTUCU MONTAJ OLCULERI SABIT PLAKA ROBOT USTTEN GORUNUM

ilerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz.
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STANDART EKIPMANLAR

NOT

—_

GENEL EKIPMANLAR FONKSIYONLAR VE KONTROLLER
» GB/22530'a gore temel guvenlik cihazi » Coklu dil secenedi mevcut (Cince, Almanca, ingilizce, Tiirkge vb.) 2
» ZHAFIR renkleri: RAL9010, RAL5003 » Metrik ve ingiliz 8lc birimleri 3
» Gug kaynagi: 380VAC, 3PH+N+PE » Mengene acarken mal alma fonksiyonu 4
» Sigmatek kontrol cihazi, 15,1 in¢ dokunmatik ekran » Enjeksiyon sikistirma
» Enjeksiyon, mal alma, plaka hareketi ve itici hareketi » Uretim yardimcisi cihaz fonksiyonu :
servo motorlar ile bagimsiz olarak tahrik edilir; » Bakim uyarisi 6
konum tespiti optik enkoder ile gergeklestirilir. » 5000 gevrim sireg verisi kaydi -
» Degisiklik raporu
» Alarm kaydi 8
» Kalite kontrol fonksiyonu 9
ENJEKSIYON UNITESI » Kalip profili veri hafizasi (200 sete kadar)
» Asinmaya dayanikl vida seti, genel versiyon » 2 USB araytzi o 0
» Acik meme » USB y§2|0| arayuzu o 1
» Ocak 1sitma sicakhgi PID kontrolii, SSR » Enjeksiyon hizi ve basmg egnsi 2
» Genisletiimis meme, bagimsiz PID sicaklik kontrolt » 1 sert?efs.t programlana'llallll'r Vo
» Ocak bogazi sicakligi kapali devre kontrol sistemiyle kontrol 7 Kallp ttici korumf’?\ a.l.rayuzu :
» 6 Kademeli enjeksiyon hizi » Basit robot arayuzi 4
» Ayarlanabilir izl tepki modu » Yardmp soket 3PH/380V 32Ax1, 16A>.<2 .
» 4 Kademel iitileme » 3 renkli alarm lambasi (kirmizi/sari/yesil)
» Ayarlanabilir basing tepki modu 6
» Pozisyon/zaman/basing kombinasyonlarina gére 7
V/P gegis yontemleri 8
» 3 Kademeli mal alma vida donus hizi
» 3 kademeli geri basing 9
» HPM asiri doldurma koruma fonksiyonu DIGER 10
» Mal almadan 6nce ve/veya sonra vida geri cekme
» Otomatik temizleme » Alet kiti ve yedek parca paketi 1
» Tesviye ayaklari 2
» Makine ile birlikte belgeler
» Kullanim kilavuzu 3
4
CLAMPING UNIT 5
» 5 noktall ¢ift gegis mekanizmasi 6
» Merkez baski plakasi -
» Kontrol panelinden ayarlanabilen sikistirma kuvveti
» Otomatik kalip yiiksekligi ayari 8
» 6 Kademeli plaka hiz ayari 9
» Yapay zeka kalip korumasi
» Sikistirma kuvveti 6n-birakma [
» 3 Kademeli itici hizi 1
» 3 Kademeli itici basinci )
» Coklu itici fonksiyonu
» Mengene acarken itici agma islevi 3
4
5
6
7
8
9
llerideki teknik gelismeler dogrultusunda degisiklik yapma hakkini sakli tutariz. 10
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